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网址：http://WWW.HHGK.CN 
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显示屏[操作面板] 

一． 面板外型图                                                     

 

二．使用说明                                                        

㈠、 在初始画面（中英文语言选择） 

 

  按 7 跳转到中文画面 

  按 9 跳转到英文画面 
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㈡、 运行模式画面 

 

按 +/-  自动/手动 模式转换 

按 1  检测模式 

按 3  参数设定 

㈢、 检测模式（在自动状态下，操作无反应） 

        
按 +/- 自动/手动 模式转换 

按 7  主机正转（向霍尔 1 位置移动） 

按 8  主机反转（向霍尔 4 位置移动） 

按 9  折袋 

按 4  热针 

按 5  夹袋 

按 6  压袋 

按 1  小冲口 

按 2  大冲口 

按 3  输送带、转盘电机 

 

㈣、 参数设置画面（按 SET 后，数字键输入数值，按 ENT 键确定） 

 
1、热针工作时间 ——— 热针工作时间 

夹袋工作时间 ——— 夹袋闭合时间 

压袋工作时间 ——— 压袋下压时间 
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2、小冲口工作时间 —— 小冲口下压时间 

大冲口工作时间 —— 大冲口下压时间 

冲口复位时间 ——— 大小冲口上升时间 

 

3、压袋复位时间 ——— 时间到，压袋上升 

夹袋复位时间 ——— 时间到，夹袋闭合 

输送带工作时间 —— 输送带（转盘）工作时间 

 

4、总复位 ———按 8 可以解除极限保护 

( 前、后极限保护时,电机是不能手动前进和后退 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

PLC 说明及接线示意图 

1、PLC 的连接示意图 
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2、文本显示器 与 PLC（485 通讯口）的连接线示意图（连接线选用屏蔽线） 
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文本显示
（9针阴头） PLC控制

 

霍尔开关安装示意图 
 

 

 

GKI

黎袋

GKH

GKA

电机

压袋

热针

GKGGKF

GKEGKDGKCGKB

大冲口

小冲口

反转正转

 
 

   GKA (X0) 前端限位 

 GKB (X1) 等待位置 

 GKC (X2) 冲口位置 

 GKD (X3)  放袋位置 

 GKE (X4)  后端限位 

 GKF (X5)  压袋汽缸保护信号 A 

 GKG (X6)  压袋汽缸保护信号 B 

 GKH (X7) 黎袋汽缸保护信号 

 GHI (X12) 黎袋位置 

 

注：如果只需要（单通道），就把Ｘ６和Ｘ５信号短接。 
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配件清单   

序号 名称 型号 数量 单位 备注 

1 文本显示器 OP320-A-S 1 台   

2 冲口机专用 PLC SAH-3 1 台   

3 放大板 FDB8N 1 块 8路 

4 放大板 FDB4N 1 块 4路 

5 霍尔开关 HH12D10 9 只   

6 开关电源 S-50-24 1 只 明纬 50W 

7 显示器配钩 铁钩 4 只   

8 显示器通讯插头 阳头 DB9 1 只   

9 显示器电源插头 CON2 1 只   

10 PLC通讯插头 阴头 DB9 1 只   

11 磁铁 φ8 9 只   

12 说明书   1 份   

            

            

            

            

            

            

            

 


