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一、 概述 

SDH 型剪边机控制器系统设计于电、光为一体，采用高性能单片微机为核心，输入采用

光电开关，输出控制电磁阀。使装有该系统的机械，具有高速、准确、性能稳定的特点。 

二、 控制器面板  

 

三、 面板说明  

 

指示灯 说明 

推袋（） 推袋电磁阀输出 

剪边（） 剪边电磁阀输出 

放袋（） 放袋电磁阀输出 

输送带（） 输送带输出 

光电 1（） 推袋光电输入（X0 端口） 

光电 2（） 剪边进光电输入（X1 端口） 

光电 3（） 剪边出光电输入（X2 端口） 

光电 4（） 放袋光电输入（X3 端口） 

 

 

 

 

 

 

 

推袋

   A班人员
计数: 00000 只
批数: 00000 批
状态: 停止

光电1输送带放袋剪边 光电2 光电4光电3

换班清零

减一

设置

运行

产量

↑

↑

↑

停止

↑

SDH-1 剪边机控制器
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按钮 说明 

设置 按下时进入参数选择状态，再按可以进入参数设置状态，互相切换 

↑ 在参数选择时，向上选择菜单条。在参数设置状态时，向上增加数据。 

↓ 在参数选择时，向下选择菜单条。在参数设置状态时，向下减小数据。 

← 在参数选择时，向上翻画面。在参数设置状态时，向左移动设置位。 

→ 在参数选择时，向下翻画面。在参数设置状态时，向右移动设置位。 

清零 按下时计数值清零，计数值为零时，清零批数。（在工作画面有效） 

换班 按下时切换各班人员的工作画面。（在停止状态有效） 

产量表 按下时切换产量表画面。 

减一 按下时当前的工作计数剪一。 

运行 按下时主机运行。 

停止 按下时主机停止。 

四、 画面说明 

    产量表       工作画面 

   

 

产量表 

A 班 A 班的产量 

B 班 B 班的产量 

C 班 C 班的产量 

总产量 全部的总产量 

工作画面 

A 班人员 当前的工作组(按换班按键切换) 

计数 当前的工作计数 

批数 当前的工作批数 

状态 当前的主机的状态 

   参数画面 0     参数画面 1     参数画面 2 
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参数 说明 最小值 最大值 初始值 单位 

参数画面 0 

密码 进入下层菜单的密码 0 9999 0008  

第 1 层画面 

01.批量 单批的数量 1 9999 100 P 

02.推袋 推袋电磁阀的工作时间 0 9.99 0.43 S 

03.剪边 剪边电磁阀的工作间隔时间 0 9.99 0.06 S 

04.放袋 放袋电磁阀的工作时间 0 9.99 0.33 S 

第 2 层画面 

05.传送 输送带的工作时间 0 9.99 1.30 S 

      

      

      

 

五、 开孔尺寸 

204mm

SCH-1/SCH-2定长控制器
        (面板)

1
5
0
m
m

 

13
8
m
m

192 mm

开孔尺寸：
SCH-1/SCH-2:
192mm W x 138mm H
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